LLOM\ mPRANAHAN

SERVISNi DOPIS  é.: 0007/2012/R1

Tyka se :

Davod :

Opatreni :

Uzivatell Fadovych motortt - M 132, M 137, M 332 a M 337 vSech verzi a organizaci
schvalenych pro udrzbu t&chto motord dle predpisu CAST-145.

Revize Servisniho dopisu €. 0007/2006 na zakladé zkuSenosti z leteckého provozu.
Novy text je uveden modfe a oznacen svislou €arou vlevo.

Zavedeni zapalovacich svi¢ek L 22.62A pro vySe uvedené motory. Tato zména byla
vyvolana technologickymi inovacemi ve vyrobé sviCek. Zapalovaci svi¢ky L22.62A
byly ispésné ovéfeny pfi pozemnich zkouskach i v letovém provozu.

Od ledna 2009 byla zesilena bo¢ni elektroda na 1,6 mm a bylo zesileno pouzdro pod
zavitem M14x1 pro pfipojeni zapalovaciho kabelu. Upfesnéni zivotnosti a udrzby
svitky L22.62A.

Vyroba plvodnich svic¢ek L22.62 byla ukoncena.

Struény popis svitek L22.62A a objednavani

Letecké zapalovaci svicky L22.62A maji Sestihran 19. Zavit M12x1,25 do hlavy valce.
PFipojeni na kabelovou rampu zavitem M14x1 se neméni.

Pro montaz a demontaz svicek L22.62A je uréen novy kloubovy kli¢ Sc 0878, ktery Ize
objednat v LOM PRAHA s.p. Tésnici podlozka pod svicku €.v. 443 942 001 006 se
dodava s kazdou novou svickou i samostatné.

Svicky L22.62A je mozno prvotné objednat pouze vLOM PRAHA s.p., véetné
osvédceni EASA F1. Pfipadny jiny distributor musi dodat ke svickam kopii originalniho
osvéd&eni EASA F1 vydaného LOM PRAHA s.p..

PTi prvé objednavce svitek L22.62A doporucujeme objednat kli€ Sc 0878.

Serizeni motoru, Zivotnost sviek, udrzba

Vlastnosti motoru, sefizeni motorl a pfedepsané poklesy otacek pfi pfepnuti na jedno
magneto M1 a M2 se neméni.

Pro planovani spotfeby svitek L22.62A se musi pocitat s primérnou zivotnosti 200
hodin v normalnim provozu. Tato Zivotnost byla prokazana v leteckém provozu. PFi
pouzivani paliva Avgas 100LL, pfi Skolnim provozu, vlekani, akrobatickém a
kombinovaném provozu muze byt Zivotnost sviek nizsi.

Zivotnost svicek je také zavisla na jejich udrzbé.

Vzdalenost elektrod novych svicek je 0,5 + 0,05 mm. Méfi se dratovou mérkou.
Pfedpis pro oSetfovani svicek je uveden v pfiloze tohoto servisniho dopisu.

Zaménitelnost

V pfipadé potfeby vymény sviCek u provozovanych motord doporu€ujeme zaménit
puvodni sviCky L22.62 za L22.62A na celém motoru nebo celou jednu fadu svicek
(tyka se prechodného obdobi pouzivani svicek L22.62 a L22.62A).

Vyménu jednotlivych svicek nepredpokladame.



Néklady : Hradi uzivatel.

Platnost : Dnem vydani.
V Praze dne : 4. 7. 2012 Schvaleno na zakladé pravomoci DOA ¢. EASA.21J.306.
Schvalil : Ing. Petr Prokop, MBA, v.r.

Vedouci projekéni organizace

Ptiloha K servisnimu dopisu je na nasledujici strané.
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Piedpis pro skladovani, montaz, demontaz a oSetfovani leteckych zapalovacich svicek L 22.62A

1. Platnost a zavaznost

Tyto ptedpisy plati pro letecké zapalovaci svicky L22.62A. Veskeré pokyny v téchto predpisech
obsazen¢ jsou zavazné a nutno je presné a ditkladné dodrzovat, aby zapalovaci svicky byly vzdy
V bezvadném stavu a bezpecny provoz letadla byl po této strance zarucen.

2. Skladovani novych svicek u uzivatele

Svicky se skladuji v ptivodnich obalech, které jsou neporuseny. Skladovaci prostory musi byt
Cisté, vétrany a relativni vlhkost nesmi prekrocit 80%, prosté vypart kyselin, ¢i jinych chemikalii
napadajicich Zelezo, zinek nebo nikl. Nesmi dojit k nahlym zménam teplot, které by vedlo
k oroseni svicek. Svicky maji byt uloZzeny volng, nejlépe 20 cm nad podlahou. Skladovani svicek
na podlaze je nepfipustné. Ve skladech musi byt veden zdznam, ze kterého je mozno zjistit dobu
skladovani svi¢ek. Doporucena doba skladovani u uzivatele je maximalné 5 let od vystaveni
EASA F1. Po uplynuti této doby pozadat projekéni organizaci LOM PRAHA s.p. o stanoveni
podminek a postupu pro uvolnéni déle skladovanych svic¢ek do leteckého provozu.

3. Montaz svicky do motoru

Svicka se vyjme z obalu a sejme se chrani¢ zavitu. U nové svicky doporucujeme zkontrolovat,
piipadné sefidit, viili mezi elektrodami 0,5+0,0,05 mm. Zavit pouzdra se namaze §tétcem
stejnomérnou Vrstvou 20 %-niho koloidniho grafitu v motorovém oleji. Nutno dbat, aby grafitem
nebylo znecisténo jiskiiste svicky. Zkontroluje se, zda svicka neni poskozena, a zda je svicka je
opatiena tésnici podlozkou. Nasroubuje se rukou (bez kli¢e) do hlavy valce. Svi¢ku s citem
dotahnéte predepsanym trubkovym klicem Sc 0878 (utahovacim momentem 25Nm), aby svicka
nebyla poskozena v zavitovém cepu. Pi Sroubovani a utahovani svi¢ek do hlavy vélce nutno dbat,
aby svic¢ky nebyly namahény pfidavnym ohybovym momentem, protoze hrozi ulomeni zévitového
¢epu. Do svicky se vlozi piisluSny zapalovaci kabel opateny kabelovou koncovkou. Pievle¢na
matice stiniciho kolénka se nasroubuje napted rukou, a pak se s citem dotahne (utahovaci moment
10 Nm). Neni-li rampa opatfena kolénky, a zapalovaci kabel je ve svicce upevnén pievlecnou
vroubkovanou matici, dotdhne se matice rukou bez pouziti klice. Do motoru mohou byt
namontovany bud’ jen nové svicky, nebo svicky zkontrolované dle tohoto ptedpisu odstavec 6. Se
svickami se musi zachazet opatrné, nesmi se s nimi klepat, pokud upadne, nesmi byt do motoru
namontovana bez kontroly dle odstavce 6 tohoto predpisu.

4. Demontaz svi¢ek z motoru

Demontaz svicek se provadi za ucelem:
a) periodické kontroly stavu svicek

b) ptedepsanych revizi motoru

¢) v dasledku poruchy
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4.1 Demontaz svicek za ucelem periodické kontroly

I Provadi se, neni-li jinak pfedepsano, po kazdych 50 hodinach provozu. Nejdiive se odSroubuje
stinici kolénko, vyjme se zapalovaci kabel, na svicku se nasadi kloubovy kli¢ Sc 0878 a svicka se
uvolni. Jakékoliv klepani na kli¢ je zakdzano. Vymontovana svicka nesmi nést zadné stopy
hrubého zachéazeni.

4.2 Demontaz svicek pri predepsanych revizich motoru.

Provede se stejnym zpuisobem jako v odstavci 4.1 a na svickach se provedou prace stanovené v
,» Lechnickém popisu a navodu k obsluze motorta‘ — ¢ast 7/10.

5. OSetreni svicek.

Vytazuji se svicky v ptipadé, ze:
I a elektrody jsou jiz tak opaleny, ze vné&jsi elektroda ma tloustku pod 0,7 mm, obr. 3.

b izolator (zevni prohlidkou) je odstipnuty nebo praskly
C zavit je potluceny nebo zdeformovany.

Povrch svicek se otie hadrem namocenym v technickém benzinu, hrubym $tétcem se smyje
vrstva grafitu a zavitovy ¢ep se ponoii na 10 — 15 minut do technického benzinu, oplachne se
zaroven i té€snici podlozka. Po stanovené dob¢ se svicky z technického benzinu vyjmou, a
vyfoukaji se stlacenym vzduchem. Svicky, jejichZ Spicka izolatoru je znecisSténa karbonem, nebo
struskovitym povlakem, je povoleno ji vycistit piskovanim. Svicka se vlozi do piskovaciho
ptistroje, a po urcitou dobu, danou znecisténim svic¢ky se Zene na Spicku izolatoru stlacenym
vzduchem ostrohranny kiemenny pisek, nebo korund dle CSN 22 4012 — zrnitost 25. Zbyte¢né

| dlouhé piskovani se nedoporucuje. DRATENYM KARTACEM SVICKY NECISTIT!

Po vypiskovani se vyklepe pisek mirnym poklepanim Sestihranem svicky o bok dievéné desky
stolu a vyfouka se stlacenym vzduchem. Svicka se pod svétlem a lupou prohlédne, zda n&jaké
zrnko pisku nezilistalo vézet mezi Spi¢kou izolatoru a pouzdrem, ¢i mezi stiedni elektrodou a
izolatorem. Svicka se pak opét vymyje Cistym technickym benzinem a vyfouka stlatenym
vzduchem. Elektrody svicky se pak setidi na ptfedepsanou miru. Vili mezi elektrodami pouzité
svicky doporucujeme setfizovat na 0,3 az 0,4 mm. Sefizovani vzdalenosti elektrod je pro zivotnost
svicky dulezité. Setizovani se déje na specialnim zatizeni, nebo dratovou mérku @ 0,3 az 0,4 mm
vsuiite mezi elektrody a pfiméfenym tlakem o jiny pfedmét ohnéte bo¢ni elektrodu tak, Ze mezi
elektrodami bude vile 0,3 az 0,4 mm (obr 1). Vuli mezi elektrodami opét zkontrolujte. Mérku
zhotovte z dratu o praméru 0,3 az 0,4mm.

V piipad¢€ nutnosti narovnavani vnéjsi elektrody zapteme o okraj zavitu a 0 vnéjsi elektrodu
maly Sroubovak. Pozor: v Zadném pripadé Sroubovak neopirame o stfredovou elektrodu,
protoze bychom ji mohli poskodit.
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Obr. 1 — sefizeni a méfeni ville mezi elektrodami U pouzité svicky (odst. 5)

6. 0 Kontrola svicek.

Osettené svicky se pfed montazi do motoru podrobi zkouskam:
a kontrola sefizeni elektrod

b kontrola funkce a tésnosti
¢ kontrola vzhledu
6.1 Kontrola serizeni elektrod

Provede se dratovou mérkou. Svicky, jejichZ elektrodova vzdalenost neodpovida piedpisu
0,3 az 0,4 mm, vrati se k sefizeni. Jedna-li se o svicky neosetiené, vymontované v dusledku revize
motoru, tato zkouska odpada.

6. 2 Kontrola funkce a tésnosti

Svicka se upne do méficiho ptistroje tak, ze jeji jiskiisté zasahuje do tlakové komory a svornik
izolatoru se dotyka koncovky kabelu vysokého napéti.

Zdroj vysokého napéti je indukéni civka s primarnim napétim 12 V, sekundarni napéti je
nejméné 21 kV. Paraleln¢ k jiskfisti svicky je pfipojeno kontrolni kulové jiskfisté. Vzdalenost
kouli 0 @20 mm je nastavena na 5,3 mm.

Do komory pfistroje se napousti tlakovy vzduch, soucasné se zapne piivod elektrického proudu
do indukéni civky a okénkem piistroje se pozoruje jiskieni na elektrodach zapalovaci svicky.
Elektricka jiskra pteskakuje na elektrodach svicky jen do urcitého tlaku. Pfi vysSim tlaku
ptestanou jiskfit elektrody svicky a jiskra preskakuje na paralelnim kontrolnim jiskfisti,
nastaveném na vzdalenost 5,3 mm. V piipad¢ ze nejiskii ani svicka ani kontrolni jisktisté, je
zkousena svicka vadnd, za ptedpokladu, ze elektrické piisluSenstvi piistroje je v poradku.

Po kontrole funkce zjist'uje se na tomtéz piistroji t€snost svicky.
Vytazuji se tyto svicky:
a svicka nejiskii do tlaku 1,1 MPa.
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b pii tlacich nad 1,1 MPa nezajiskfi ani svicka, ani paralelni jiskfi§t¢ nastavené na 5,3 mm.

c Netdsnost svicky je vétsi nez 30 cm®/min. pii tlaku 3 MPa.

6.3 Kontrola vzhledu.
Prohlédne se:
a zavitovy ¢ep M12x1,25 pouzdra svicky, zda nevykazuje trhlinky (lupou zvétsujici 3x), ¢i
neni-li jinak porusen.

b izolator, zda neni odstipnuty ¢i praskly.

C zavit M14x1 stiniciho plasté, zda nevykazuje trhlinky (lupou zvétSujici 3x), ¢i neni-li jinak
porusen.

d Spicka izolatoru, zda je spravné vypiskovana. V nékterych piipadech se mize b&hem
dalsiho provozu na Spicce izolatoru vytvofit tvrdy struskovity povlak, ktery nelze dost
dobfe piskovanim odstranit. Takové svicky se vyfazuji a nepfipousti se k dalSimu provozu.

e mezera mezi sttedni elektrodou a izolatorem, a prostor mezi $pickou izolatoru a pouzdrem,
zda v nich neztistala zachycena zrnka pisku. Zjisti-li se, ze zrnka pisku nebyla dostate¢né
odstranéna, vrati se svicky k vyc¢isténi.

Svi¢ky, u nichz byla objevena nékterd z vyjmenovanych zavad, s vyjimkou zavady ad e), kdy se
svicka vrati k opravé, oznaci se velmi znatelné tyto svicky stalou ¢ervenou barvou jako
neupotiebitelné.

Vytazené svicky se nahradi novymi.

Svicky se opatii tésnicimi podlozkami. Podlozky se uZivaji vicekrat. Podlozky se vyfadi tehdy,
kdyz jsou vymackané vice nez o tietinu své ptivodni sily.

Tim jsou svicky pfipraveny k zamontovani do motoru.

O kontrole svicek se zpracuje ,,Protokol o pfejimaci kontrole®. O kontrole svi¢ek
demontovanych z motoru provést zapis (do motorové knihy), v rdmci provedené periodické
kontroly motoru.
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Letecka zapalovaci svicka L22.62A — rozméry a znaceni nové svicky.
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Obr. 2 - pouZité svicka vizualn¢ vyhodnocena jako dobra pied sefizenim elektrod
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Obr. 3 - pouzita svicka vizualn¢ vyhodnocena jako opotiebena



