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PRAHA

¥ 137 A/11a

ZAVAZNY BULLETIN & 377

YKL 5B

obvop

OPATHRNL:

MATERIAL:

m:

HAKLADY ;

M 337 AK/2a

Upravy odvzdufnéni vstFikoveciho Zex 1UX 5150, 01
pouZityoh u motord M 137A, M T37AZ; M 3374, M 337K, '

Bihem akrobatického provozu letound miZe M:W—
8krcend{ pritoku prepadového paliva & tim k £ né-
ni utﬁiomiho ferpadla,

1. U pPiatroid benych 1.6.1985 (t.3. od vyrob-
Eiali Bsi 026)n§ud-p:avodcm ﬁpru'i p¥imo
u vyroboe piistroil.

2, U pRistrojl drive benych, ale epravevanych vy-
mﬁ (n. pF. ni 3 GO a ) bude ga-
ndqg ﬂ;;-g:a gd 1.6.19%%% w ﬂf’:g'oo pristroji.

3. U pristrojl skladovanych u vyrobes motorl a v om—

vérenskych zdvodech motord si \pravu provedou ¢
driitelé podle piiloZeného nékresu & instrukece.

MR g i e
L nebo skladov ce pro~
vu podle pﬂioﬁoného nékresu & instrukce,
5. U ﬂgiatrojd nAamon: ch na letomnech v USSR 4 v
gahrenid{ (nebo ?m skladovanych) dpravu provede
ufivatel podle priloZeného nékresu a instrukce.

Vyrobee trojd si pro g tfebny fond
t¥andotoh podlojek 12016 CSN 029310.3,

Ingtrukece pro dpravu spodnfch kuliSkovich ventild.
Nékres pﬁvgdniho a novﬁo proveden{ spodnich kulidko~
vych ventild.

Nevzniknou.

PLATNOST BULLETINU: Dnem schvélen{ SLI.
V Praze dne 24.5.1985

M. Adamec v.r. Ing. B, Homola v.x.
zéatupoe vyrobce motord zést. odbdratele u vyroboe motord
Ing. J. Toman v.r. Ing, B, ¥Miskovsk§ v.r.
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Stédtni leteckd inspekoce
24. 5, 1985
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) Instrukce
pro upravu spodnich kulidkovych ventild
u vst¥ikovacich &erpadel LUN 5150, 01.

Sejmout zajiSfovac{ drdt s obou Sestihrand tdles spodnich
kulidkovych ventild.

Kl{3em 17 mm vySroubovat oba spodni kulilkové ventily
Yh-042-Ak se Styimi tésnicimi podloZkami 12x18
CSN 02 9310.3.

Upnout postupné oba spodni kulidkové ventily Yh-~042-Ak za
Sestihran do avdrdku stojenové vrtacky a opatrné odvrtat
gzelisovanou mosaznou zdtku vritdkem vedenym vystfeddnym ot-
vorem @ 2mm, P¥i vrtédni pouZit vrték P 5,5 mm a vrtat do
hloubky maximdiné 5,5 mm.

Mogaznou zdtku po odvrtdni vystieddni diry £ 5,5 mm
vyJmout spolu s kuliZkou @ 6,35 z dutiny dutého Broubu.
Otrepy, vzniklé pii vridni, odstranit a zalistit.

Do 3 ploch Sestihranu obou Sroubd (ploch bezdgg i8fovacich
d3r) mavriat nebo vyklepnout dildikem po 3 d ch o pri-

méru cca 1,5 mm. Otrepy zadistit jemnym pilnikem,
g%lkf Elou%i pro rozlig;ni Egvodgigg 2 nového provedeni

Oba upravend duté droudby omyt v &istém technickém benzinu
a vyfoukat stladenym vzduchem.

3zatrn5 natodit oba upravenéd duté Sroubdby spolu s prisludny-
tésnicimi podloZkami 12x18 CSN 02 9310.3 dvojitou pri-

jkou obtokové trubky odvzduindni do komory paliva a kli-
em 17 mm dotdhnout, .

Pozor na moinost podkozeni zévitu M 12x1,5 na dutych
Sroubech,

Preplavenim vastiikoVaciho Serpadla zaplavovacim Zerpadlem
vyzkouSiet tésnost spoji komory paliva.

Po vyzkouSen{ tdsnosti oba duté Hrouby zajistit %roti
samovolnému pootodeni mikkym vézacim drdtem § 0,8 mm,




Pivodn{ proveden{
(s kulikami ¢ 6,35 ve spodnfch ventilech)
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Oprava spodnfch ventilt
(tez kulilek ¢ 6,35 a mosazngch zdtek)
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